Usine productrice

Ugine

Hersteller F-73403 UGINE UG‘TECH

Manufacturer

E-mail Providing special steel solutions
N. Nr N°¢ N® de comimande usine - Werksbestellnummer - Works order number

Bu sertifika BIRGELIK PASLANMAZ GELIK LTD. §Ti. ye aittir. Bu
sertifika hichir kogulda KOPYALANAMAZ VEYA COGALTILAMAZ.

Bu sertifika BIRGELIK PASLANMAZ GELIK LTD. §Ti. ye aittir. Bu
sertifika higbir kosulda KOPYALANAMAZ VEYA COGALTILAMAZ.

Bu sertifika BIRCELIK PASLANMAZ GELIK LTD. $TI. ye aittir. Bu
sertifika higbir kosulda KOPYALANAMAZ VEYA COGALTILAMAZ. 11

INSPECTION CERTIFICATE 3.1
CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1

ABNAHMEPRUEFZEUGNIS 3.1

BN 10204 4 2.1 Page 2/ 2
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s 0,2% 1% Bu sertifika BIRCELIK PASLANMAZ CELIK LTD. STi. ye aittir. Bu
39B 24 25 264 26B A sertifika hicbir kosulda KOPYALANAMAZ VEYA (;OGALTILAMAZ. 32 33 35 36 30B
=C MPa MPa . MPa % % HB HRC e J J HBLiv
L 20 20
Min
Max
5 678 819 18 59 243
{5)
(4}
39A 40 142 43 44 45 46 47 48 49 50
Miiniro s EEE % C % Si % Mn % Cr % 9 % P
A 23
rélévement ES &
G acz My [0,1600 12,0000
(4]
Tet Niibos Ma 0,250 1,0000 1,0000 14,0000 0,0300 0,0400
Numéro de coulée
Schmelz Nr 0,2070 0,3500 0,5300 12,0500 0,0240 0,0220
Heat N. j
Bu sertifika BIRGELIK PASLANMAZ GELIK LTD. $Ti. ye aittir. Bu
sertifika higbir kosulda KOPYALANAMAZ VEYA COGALTILAMAZ.
38 571 52 53 54 55 70 71 72 73 74
Mode d'élaboration B e 5
Erchmel zungsart 855
Melting process E E g Min
EAF + AOD Max]

HARDENABILITY HRC 50 MIN AFTER HEAT TREATMENT
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Ugine, le 06/01/200¢

L'agent Réceptionna - de 1'using
Der Werkssachverst:.dige

Zum Bezug Zustand
At reference conditiory

59A

In Lieferzustand
In state of delivery

Bezeichnung, Besichtigung und Ausmessung : ohne Beanstandung
Marking, inspection and measurement : without objection

(3) L = Long (1) TE = Trempé a |'cau-Wasserhaerten-Waterquench R = Revenu-Anlassen-Tempered
Laengs - Long TH = Trempé & I'huile- Olharten-Oil Quench RT = Recuit-Gegluecht-Annealed
T= Travers A = Hypertrempé-Loesungsgeglueht-Solution annealed TRM = Recuit maxi-Weichgeglueht-Maxi annealed
Quer - Transverse RO = Rond-Rund-Round QR = Carré-Viereckig-Square HX = Héxagonal-Sechskant-Hexagonal
58 7
4) A l'état de référence (5) A l'état de livraison Controles de marquage, d'aspect et de dimensions : satisfaisants

a -
Bu sertifika BIRGELIK PASLANMAZ GELIK LTD. $Ti. ye aittir. Bu

sertifika higbir kogulda
62

Nous certifions que les produits émumérés ci-dessus somt conformes aux prescriptions de la commande
Wir bestdtigen hiermit dass die obengenannten Erzeugnisse den Bestellungvorschriften entsprechen

We certily hereby that the above mentioned products are consistent with the order prescritions
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The work inspector
KOPYALANAMAZ VEYA COGALTILAMAZ.
//

I. CALMET
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